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QAD PRODUCTION EXECUTION 

 
oor collaboration between the planning and operation disciplines 

restricts a manufacturing organization’s ability to meet customers’ 

needs. Manufacturers often lack timely and accurate insight into the 

operational status of planned production. This lack of insight interferes 

with production’s ability to respond effectively to unpredictable customer 

situations, inventory shortages, equipment failures and supply chain 

interruptions. 

The lack of insight is typically due to a combination of factors such as error- 

prone data from manual capture, out-of-date data and weak integration. 

For example, paper-based or manual reporting from the plant floor is 

inherently slow and of suspect quality. Or product genealogy and related 

traceability information may be trapped in disparate systems that prevents 

effective recall handling. 

Unfortunately, IT departments seldom possess the time or resources needed 

to cross all the information silos. Without that data, it is nearly impossible 

to optimize production and deal with daily exception situations. While the 

lack of operational insight interferes with tactical business decisions and 

actions, it also indicates strategic exposure for the manufacturer in terms 

of customer satisfaction and ineffective inventory management. 
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計劃和作業規則之間缺乏協作限制了製造企業滿足客戶需求的能
力。製造商往往對生產計劃的運行狀況缺乏及時、準確的洞察。
這種洞察力的缺乏會產生幹擾有能力對不可預測的客戶做出有效
的反應情況，庫存短缺，設備故障和供應鏈中斷。這種缺乏洞察
力的情況幹擾了生產對不可預測的客戶情況、庫存短缺、設備故
障和供應鏈中斷的有效反應能力。 

缺乏洞察力通常是由多種因素造成的，比如容易出錯的人工採集
資料、過時的數據和薄弱的集成。例如，來自工廠車間的紙質或
手工報告本身就很慢，質量也令人懷疑。或者產品譜系和相關追
溯資訊可能被困在不同的系統中，無法進行有效的召回處理。 

不幸的是，IT部門很少有時間或資源來跨越所有的資訊孤島。沒
有這些資料，幾乎不可能優化生產和處理日常異常情況。而缺乏
運營洞察力則會幹擾戰略性的業務決策和行動。這也表明製造商
在客戶滿意度和無效庫存管理方面的戰略暴露。 

製造商如何改善對客戶的產品

交付? 

製造商能否在背負遺留解決方案

的情況下成功實現數位化轉型? 

製造商如何有效地將物聯網

(IOT)、數據湖(DATA LAKE)和數

位分身(DIGITAL TWIN)的承諾轉

化為實際利益?  

在計劃和業務系統上的投資需
要與生產執行緊密相連，以確
保及時和準確的洞察以支持最
佳的企業決策 。 

將解決方案的適應性設計為
主要功能，能夠實現組織內
短期和長期的性能改善—
以及更有效的數位化轉型。 

現代化系統正迅速地跨過實
驗階段並取得成果。製造商
應該尋找及直接利用先進技
術的解決方案。 

https://www.qad.com/solutions/demand-supply-chain-erp/
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主要優點 
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結果 可使用以下指標來評量所取得的改進: 

排程達成率 

整體設備效率OEE 

组件可用性 

客戶響應能力 

此外，簡化計畫人員和車間之間的溝通；10位工廠經理中有8位同意，運營管理和計畫之間進行更好的合

作是提昇運營效率的關鍵。 

QAD生產執行模組使用經過優化並以

操作員為中心的使用界面:為自動化和

操作員發起的車間事務提供了高度可視

性和直觀的界面。這減少了基於紙本

(paper-based)的作業流程，提高了

車間數據的完整性 

全面的作業資料採集:帶有時間戳記的

生產訂單、操作員和設備事件為有價

值、可操作的分析和產品可追溯性要求

提供了資訊基礎。 

更好的運營決策: 跨職能部門對活動狀

態的感知，以及對進展和異常的即時訪

問，可以縮短了解情況的時間，提高洞

察的速度和清晰度。 

戰略縱向調整: QAD 生產執行系統

(QAD Production Execution )為

QAD Adaptive ERP提供了延伸操作

功能。 

通過這種整合組合，可以統一獲取應用

資料，簡化戰略應用。與QAD自動化

解決方案、QAD CEBOS EQMS(企業

品質管制系統)和QAD企業資產管理的

整合，進一步擴展了製造商與企業整體

上下的聯繫。 

系統的靈活性、集成性和可維護

性:QAD生產執行系統可以適應各種生

產環境，同時保持與核心ERP和其它業

務系統功能的連接。這樣，既能對變化

做出最佳反應，又能降低維護成本。 



 

 

 

 
 

 

 

 
Event-driven material management and 
label printing 

Contextual checklist and inspection 
processes 

Equipment monitoring and 
downtime reporting 

Managed Production Orders via synchronized 
planning capability 

Transactional audit trail and data history using 
data lake repository 

Foundation for IoT, traceability and genealogy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 
 

核心功能 

易於使用和安全的操作體驗 

 高度直觀、方便操作的觸控式使

用者介面 

 通過自動化的物聯網整合，簡化

生產資料的收集過程 

 安全訪問和操作人員認證來保護

資料 

 靈活的部署架構，包括手持上網

裝置 

全面、豐富的生產資訊和流程 

 支援工單的選擇和工單狀態的變更 

 系統支援傳送生產線使用的圖檔和管

理文件，例如品質文件或作業說明書 

 通過native和行業標準協定直接從自

動化設備中整合流程資料 

 提供操作員請求設備維護、產品品

質、材料和其他作業的能力  

 事件驅動的物料管理和標籤列印 

 前後關聯的檢查表和檢查程序 

 設備監測和停機報告 

 通過同步計畫能力管理生產訂單 

 使用資料湖存儲庫進行資料審計和

追蹤資料的歷史記錄 

 建立物聯網(IoT)、溯源和譜系的

基礎 

 

QAD生產執行系統縮短了獲得知識時間，推動了適應性製

造企業的共同願景。 

您的企業是否做好了在生產節奏下進行協作的準備？ 
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